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PROCEDE DE SERTISSAGE D UNE PIERRE DANS UN ELEMENT DE METAL. 

La presents invention concerne un procede de sertissage d'une 
pierre dans un element de metal. 

Dans le domaine de la bijouterie et de I'horlogerie, il est bien 
5 connu de sertir des pierres precieuses sur un element de metal. 

Selon un procede classique, un operateur vient appliquer une 
onglette, de maniere oblique, a la surface d'une piece de metal pour le 
deformer, ; En agissant de la sorte, le metal se deforme pour former un collet 
qu. vient recouvrir la peripherie de la pierre et immobilise celle-ci sur 
10 I'element de metal. 

Ce procede est satisfaisant a ceci pres que la deformation du 
metal peut se traduire par la formation de bavures qui nuisent au caractere 
de lisse du bijou ainsi obtenu. 

Un autre inconvenient de ce procede est qu'il ne permet de 
sertir des pierres que sur des elements de metaux tels que Tor ou I'argent 
c'est-a-dire des metaux presentant une certaine ductilite. 

En effet, lorsqu'il s'agit d'appliquer ce procede a des metaux 
durs, tel que du titane, on constate que Taction de I'onglette agissant 
obliquement par rapport a la surface de la piece de metal ne permet pas de 
faconner un collet car le metal se casse en formant un copeau. 

Un autre inconvenient de procede de sertissage actuel tient au 
fait que, dans le cas de pavage, c'est-a-dire de multitude de pierres serties 
les unes a cdte des autres sur la surface d'un bijou ou d'une montre, la 
zone de metal qui est delimitee par les pierres constitue une zone qui 
apparaft comme sombre et ne contribue pas a mettre en valeur les pierres. 

Un but de I'invention est done de proposer un procede 
permettant de sertir des pierres dans une piece de metal dur, tel que par 
exemple du titane. 

Un autre but de I'invention est de proposer un procede de 
30 sertissage permettant de valoriser les pierres serties. 

Selon ('invention, ce procede de sertissage d'au moins une 
Pierre presentant un feuilletis dans une piece de metal comprenant les 
etapes consistant a : 

- percer dans la piece de metal au moins un trou susceptible de 
35 recevoir la pierre, 

- mettre en place une pierre dans chaque trou, 
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- appliquer perpendiculairement a la surface de la piece et a 
prox.m.te de .a peripherie de cheque trou, un outfl dont I Wm^l^ 
une po.nte pcur refou.er une levre de metal sur ,e feui.letis de a p erre 1 
former au moins une empreinte comprenant au mcins une facette 
5 susceptible de reflechir la lumiere. 

Le precede selon 1'invention permet done de sertir des pieces 

U our U Z T? ment 9raC6 4 P-Pendicu^ire d un ou 

une lev e presente au mens une facette, ce qui confere au sertissage selon 
10 I ,nvent.on un attrait visuel supplemental. 9 

m anue.,emen e t ,0n ^ ''^'^ * ™ - * 

mecaniquemett? ^ * ''"» - * 

ceuvre du o L rl7eTr\ C ° nCerne ' 9a ' emem ° Uti ' P6rmettant la « 
oauvre du precede, presentant a son extremite au moins une surface se 
terminant par une pointe. *ur T ace se 

Selon plusieurs formes que peut prendre I'outil • 
20 par une pointe 0 "" * ~ M ^ f ° r ™ -minee 

termineepa;:°e U ;i P t r nte * ~ M ™ 

- I'outil presente a son extremite plusieurs facettes 
convergentes vers une pointe. Tacettes 

- I'outil presente un rayon de 0,2 a 0,5 mm 

Diece d'H , LMnVenti0n C ° nCeme ^alemett le produit tel qu'un bijou ou une 
P^ced horiogene comprenant une piece de metal sur laque.le est dispose 
au moms une pierre presentant un feuil.etis, caracterise en ce qu w 
presente, autour d'au moins une pierre, au moins une empreinte pre^ntan 
une facette imprimee dans la surface de .a pierre de meta, foTsTune 
levre recouvrant le feuilletis de la pierre. dormant une 

De preference, la surface de la piece de metal delimitee oar 
Plus,eurs pierres est dans sa totalite imprimee d'empreintes ' 
^ P °" r 88 b ° nne c °mP«-^ension, I'invention est decrite en 
reference au dessin ci annexe representee, a titre d'exemple non limitattf 
une poss.b.l.te de mise en oauvre du precede selon .'invention 
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Figures 1 a 3 representee les differentes etapes de mise en 
oeuvre de ce procede, en 

precede, F ' 9Ure * 60 VUe de dessus ' P^uit obtenu par ce 

5 d'onti, „ F t UreS , 5 ^ 8 m ° ntrent P ' USleUrS f ° rmes de ^lisation Possibies 
d out,! permettant de mettre en oauvre le precede seion Invention 

La f.gure 1 montre, en coupe, une piece de metal 1 presentant 
un trou 2 comme cela est bien connu dans ,es techniques de sertL ge Ce 
trou 2 comprend, du cote de la surface de la piece de metal 1, une assise 

™zi et une partie cyiindrique 3 - ° n peut not - ^ ^ 

sur laquelle une p.erre va reposer se situe a une distance tree proche de la 
surface de ,a piece de meta. 1, cette distance pouvant etre d O H 
millimetre. ' d 

La figure 2 represents la pierre 5 mise en place dans le trou 2 
avan, qua I'etape de aertisaage n'ai, debute. On pau, voir sur ,a figu" 2 
I approche d'un outl, 6 dana una direction parpandicu.aira a ,a aurfaca da ,a 
p.*ce de mate, ,. Sur ,a figure 2. ,'outi, 6 repreaente presents une 
extremrta conique terminee par une points 12. 

aurfan* H f" 'I T" 3 "' * " "S^" 3 ' °" PeU < VOi ' '' OUtl ' a PP«^« « la 
eurface da la p,ece de metal 1. Au coura de cette application de I'outil la 

mature eat repoussse de par. e, d'autre da ,a pointa de ,'outi, 6 at la 

mat,ere conaftuan, ,a piece de meta, 1 as, done deplane pour former une 

Cel^? 6,iS 9 ^ ' a Pterre 5 maere dana Te trou 

Cette levre 8 perme. done d'immobilieer la pierre 5 dana son trou 

L'tepe suivanta du proc&M conaiste h former, avec I'outil 6 de 
le: U pi2 S a e 5 mPreinteS 1 1 13 8Urf ^ 13 dB »— 1 ' «*>*ZZ> 

Lorsque I'on se refers a la figure 4, on peut voir la multitude 
d emp^ntea , , r6alls6aa sur , es surfaces ru J£l 
ea„sat,on represents, cea ampraintea 11 presantent dea facettes en 
.occurrence quatre facettea. Les empraintaa 1, aitueas da msniete 
edjacente aux piarres psrmetten, da retenir cailas-oi, lea autrea empreintes 
1 1 ayant pour fonotion de renvoyer la lumiere. 

I'outil C„. L T flgUrM , 5 * 8 reprfe8n,ent P' usie «^ femea da realisation de 

com! . 3 ali8a,i0n ' n °" ' imi,a,iVeS «* *»**■. toutes 

comme pent common la caracteristique aalon laquelle I'extremita de I'outil 
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est constitute d'une pointe 12 a son extremite. Cette pointe 12 applique 

ZZTTT ent * ^ SUrf8Ce dU m6ta ' P6rmet de re <™ le metal 
mime le plus dur pour former une levre 8. 

La figure 5 represents un outil dont I'extremite est pyramidale 
La figure 6 represente un outil dont I'extremite est tetraSdrique 
La figure 7 represente un outil dont I'extrSmite est conique 

quatre faee^ fi9Ure " rePr * Seme ° Ut " *»* r ~ ,e -~e 

Le prooede. ainsi dferit. pr6sente de nombreux avantages II 
perme, de sertir des pierrae sur un metal extremement dur, tel que du 
trtene, pu.sque I'outil qui es, utilise pour deformer le metal et pour 
oonswuer une levre venant en appui eur le feuilletis de la pierre aqit 
perpendieulairemen, a ,a surfaoe de ,a pieoe de mate, destin ee ZLZ 
les pierres. 11 

o n n« • !" ° Utre ' ' e fai * ''° Util PriSente une e « r ^W d"i ™ 
oonfe er a I empre.nte une surfaoe lisse permat un effet supplemental 

dans la mesure ou ,'empreinte qui assure ,e retenue de .a pierre ZZ 
iSgalemen, une reflexion de la lumfere. 

En multipliant les empreintee de oe type entra les pierres. il est 
Znost r T r « WchiSSant9 enwe - P--es qui va.orieen, ,a 
~ , - °T 6rni * reS - U Z ° ne S ° mbre « ui * xlste *~ le oae du 

ZZZ ,e ° hniqUeS ° laSSiqUeS ' 8race a rinve "«°" 

au profit d-une zone nSflSchissan, la lumiSre. 

„„» , h" E " ,in ; '' aCti0n d8 ^ ™ Pr ° duit Pas de bavure de telle sorte 
g q ra e nd:roe°:. ,a d ' h0r '° 8erie ~* * — «*» —* «~ 

u " a"tre .vantage du prooSde selon ('invention reside dans le 
fart qu„ perme, de sertir des pierres sur une surfeoe interiaure ou une 
surface gauche. 

30 Enfin, la surface sertie par le precede selon Invention presente 

un aspect contlnu qui fait que les pierres sorties apparaissent comme 
alignees en rangees et colonnes 

Comme il va de sol, Invention n'est pas limitee a la forme de 

realisation decrite ci-dessus a titre d'exemole E»« *m am h 
^_ uuo u exempie. tile en embrasse au contraire 

35 toutes les formes de realisation ""aire 
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Ainsi, d'autres formes d'outils pourraient etre envisagees II est 
b,en entendu evident que tous types de pierre precieuse, semi precieuse ou 
syntnetique peuvent etre sertis selon ce procede. 

On comprend egalement que, si ce procede est particulierement 
adapt* au sertissage sur des metaux durs tels que le thane, il peut 
egalement etre mis en ceuvre sur des metaux tels que or, argent ou acier 
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REVENDICATIONS 

1. Procede de sertissage d'au moins une pierre (5) presentant 
un feuilletis (9) dans une piece de metal (1), comprenant les etapes 
consistant a : 

- percer dans la piece de metal (1) au moins un trou (2) 
susceptible de recevoir la pierre, 

- mettre en place une pierre (5) dans chaque trou (2), 

- appliquer perpendiculairement a la surface de la piece et a 
proximite de la peripherie de chaque trou (2), un outil (6) dont I'extremite 
presente une pointe (12) pour refouler une levre (8) de metal sur le feuilletis 
(9) de la pierre et former au moins une empreinte (11) comprenant au 
moms une facette susceptible de rSflechir la lumiere. 

2. Precede selon Ja revendication 1, caracterise en ce que 
I'apphcation de I'outil se fait manuellement. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que 
I'apphcation de I'outil se fait mecaniquement. 

4. Outil (6) pour la mise en ceuvre du procede selon Tune des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce qu'il presente a son extremite au 
moms une surface convergente se terminant par une pointe (12). 

5. Outil (6) selon la revendication 4, caracterise en ce que 
I'outil (6) presente a son extremite une forme conique terminee par une 
pointe. 

6. Outil (6) selon la revendication 4, caracterise en ce que 
I'outil (6) presente a son extremite une forme tetraedrique terminee par une 

25 pointe. 

7. Outil (6) selon la revendication 4, caracterise en ce que 
I'outil (6) presente a son extremite plusieurs facettes convergentes vers 
une pointe. 

8 - ° util {6) selon '' une de s revendications 4 a 7, caracterise en 
30 ce que la pointe de I'outil presente un rayon de 0,2 a 0,5 mm. 

9. Produit tel qu'un bijou ou une piece d'horlogerie comprenant 
une piece de metal (1) sur laquelle est disposee au moins une pierre (5) 
presentant un feuilletis, caract6rise en ce qu'il presente, autour d'au moins 
une pierre (5) , au moins une empreinte presentant une facette imprimee 
35 dans la surface de la piece de metal (1) formant une levre recouvrant le 
feuilletis (9) de la pierre (5). 
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10. Produit selon la revendication 9, caracterise en ce que la 
surface de la piece de metal (1) delimitee par plusleurs plerres (5) est dans 
sa totalite imprimee d'empreintes (11). 
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